System implementation facade architecture

CEMENTOVLAKNITE DESKY CEMBRIT
Navod, jak pripravit technické podklady dilcti k vyrobé

Zavazné podminky pro predani podkladid CAD souboru (DWG, DXF) pro vyrobu jednotlivych dilcu:

Technické podklady pfedané v ramci pInéni objednavky pro vyrobu jednotlivych dilcti na CNC stroji souborem v CAD
provedeni (DWG, DXF) je nutné zaslat ve velikosti M 1:1, v€etné vrtacich otvoru fixnich a kluznych bodu.

Pozadovany obsah vykresu CAD souboru ve formatu DWG, DXF :

CAD vykres — soubor DWG, DXF

—1 Identifikace materialu velkoforméatové desky ( nazev,
Vel oznadeni, barva, druh, dekor, povrchova Uprava, tloustka.....).

CEMBRIT PATINA P0O70
7

KLUZNE UCHYCENT - VELIKOST OTVORU o'0mm /a Smér brougeni nebo viaken v konkrétnim dilci. Uréuje
|

Pozadovana velikost vrtacich otvori @ 4.9, 5, 8, 10 mm

FIXNT UCHYCENI - VELIKOST OTVORU 04,9 informace o moznosti jeho otageni 0° - 90° pfi skladani v

narezovém planu. Pokud neni oznacen smér, je mozné dilec pri
vyrobé libovolné otacet, treba kolmo k viaknim o 90° a tim
minimalizovat profez. Pokud je oznacen smér, neni mozné dilec pri
vyrobé libovolné otacet, je definovan smér, mize byt vétsi prorez.

/FQIPKA URCUJE SMER VLAKEN DESKY

(k)

—+&1 Pocet pozadovanych kusu, kazdého jednotlivého dilce.

Koétovani dilce. Je z hlediska vyroby jen orientaéni a slouzi pro
informaci, nikoliv pro jeho velikost. Skutecna velikost opracovaného

30 504 . 0 dilce, bude ta jak je skutecné dilec v M 1:1 nakreslen.

H \ T PROSIM DBEJTE NA TO, JAK TO KRESLITE !!! MiZe se od koty list,
=200 ! K ! ale toto neni povazovano za vadu, nebo nepresnost vyroby dilce.
=z L—t1 I|dentifikace kazdého jednotlivého dilce. Oznaceno uvniti dilce.
[ay]
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% Nazvy hladin — podle téchto nazvl se nastavuji nastroje vyroby

7 7 € T FASADNI DESKY. Touto hladinou jsou definovany okraje

fezné hrany nastroje spojenou geometrii obvodu kazdého dilce.
o j: R \ R POZOR !l Pomocné pfimky ¢&i konstrukcni ¢ary prosim kreslete v jiné
-

— hladiné nez ,FASADNI DESKY*. K této hladiné a jeji obrysové care
{ \ e \ (hrané) pod timto nazvem se automaticky prirazuje v prevodnim

programu na CNC stroji, nastroj pro rezani desky. Pokud bude jina cara
nakreslena tfeba dvakrat a nebude to uzaviena geometrie, automaticky
se priradi nastroj na stred této ¢ary. MUZE DOJIT K CHYBE, které vede
k poskozeni dilce. PFi zpracovani je mozné tuto chybu prehlédnout !

D/KOTY 1:50. Informace

o velikosti dilce. Tato ; : e
hladina je v narezovém |n,formace © |der)t|f|kgC| FIXNI BODY DESKY. Jedna se o pevné uchyceni dilce.
dilce. Samostatna hladina.

planu vypnuta. Pri zadani poZadovaného vrtaciho priméru, se automaticky k této
hladiné priradi nastroj poZzadovaného praméru.

OBECNE. Popisy a

CAD vykres — soubor DWG, DXF &—> Srazeni hrany

2 k t 145,"/ dilce
ROHOVA HRANA 45ST. Srazeni hrany dilce pod uhlem

-><
30 6594 30
45°. Pro srazeni obvodové hrany dilce 45°, je nutné v této samostatné

/ hladiné DWG souboru zakreslit osu drahy nastroje (pro jehlan)
rovnobézny polygon vzdaleny 1mm od externi hrany dilce.
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/EI KLUZNE BODY DESKY. Pohyblivé pfedvrtani v desce. Pii
v zadani pozadovaného vrtaciho prameéru, se automaticky k této hladiné
pfiradi nastroj poZzadovaného priméru.
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Srazeni hrany
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ert : o ™~ DRAZKY V DESCE. Jedna se o jakékoliv drazky uvnitf
{ 1447 { prostoru dilce. V samostatné hladiné je zakreslena hrana obroubené
. ! drazky uvnitf desky. Minimalni Sitka tl.drazky 5mm. V této hladiné je
mozné zkreslit perforaci desky, gravirovani....atd.

* dodrzujte pfesné nazvy hladin, velkymi pismeny, bez hacku a ¢arek (tak jak je uvedeno)
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